TECNICO SUPERIOR UNIVERSITARIO EN l/"
_ SEP PROCESOS INDUSTRIALES AREA MANUFACTURA
EN COMPETENCIAS PROFESIONALES TreneLociess

UNIVERSIDADES

ASIGNATURA DE ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

1. Competencias Gestionar la produccion a través de herramientas de la
administracion, para cumplir con los requerimientos del
cliente.

2. Cuatrimestre Segundo

3. Horas Teoricas 21

4. Horas Précticas 54

5. Horas Totales 75

6. Horas Totales por Semana 5

Cuatrimestre

7. Objetivo de Aprendizaje El alumno determinara los procesos productivos
mediante la utilizacion de métodos de prondsticos:
- Promedio mavil simple
- Ponderado
- Suavizacion exponencial
- Regresion lineal, la planeacion y los sistemas de
inventarios para la optimizacion de los procesos

. . Horas
Unidades de Aprendizaje T —
P J Tedricas | Practicas | Totales
l. Prondsticos 4 11 15
Il. Planeacion agregada 4 11 15
Il Programacién maestra 4 11 15
V. Sistemas de inventarios 9 21 30
Totales 21 54 75
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ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de £
e l. Pronosticos

Aprendizaje

2. Horas Teoricas 4

3. Horas Précticas 11

4. Horas Totales 15

5. Objetivo de la El alumno establecera el método de prondstico cualitativo o
Unidad de cuantitativo mediante la aplicacion de las herramientas de
Aprendizaje prondsticos para justificar la demanda.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccion a
los prondsticos

Identificar los conceptos
basicos de prondsticos
como: Definicion,
importancia, objetivos,
periodo horizonte,
tendencias y estacionalidad,;
de acuerdo al tipo de
demanda.

Determinar el tipo de
demanda de acuerdo
a las caracteristicas
del producto.

Responsabilidad
Honestidad
Trabajo en equipo
Analitico
Ordenado
Sentido de la
Planificacion

Métodos

Explicar el método de

Estimar la demanda

Responsabilidad

cualitativos y prondsticos tanto esperada a través de | Proactivo
cuantitativos de | cualitativos y cuantitativos, |los métodos de Honestidad
prondstico asi como sus pronéstico. Trabajo en equipo
caracteristicas. Ordenado

Toma de decisiones

Analitico

Liderazgo

Empatico
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ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

A partir de un caso dado,
elaborara reportes de
pronosticos seleccionando el
método idoneo.

1. Identificar los conceptos
basicos de prondsticos

2. Comprender el proceso para
aplicar los métodos de
prongsticos

3. Relacionar las caracteristicas
y tipo de demanda con los
meétodos de prondsticos

Caso préctico
Lista de cotejo
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza Medios y materiales didacticos
Solucién de problemas Materiales impresos
Discusion dirigida Pintarrén.
Tareas de investigacion Hoja de célculo
Equipos

Material multimedia

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa

X
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ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de Il. Planeacion agregada
Aprendizaje '
2. Horas Teoricas 4
3. Horas Précticas 11
4. Horas Totales 15
5. Objetivo de la El alumno estructuraréd un plan agregado mediante la comparacién
Unidad de de diferentes estrategias para determinar los niveles de produccion
Aprendizaje y COstos.
Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion Identificar los conceptos | Diagnosticar las Responsabilidad
basicos de planeacion | capacidades de la Honestidad
agregada como: empresa para Trabajo en equipo
Definicion, importancia, |determinar el Ordenado
tiempo ciclo, costos cumplimiento de la Analitico

relacionados a
manufactura, niveles de
inventarios objetivos y
sus caracteristicas.

demanda.

Estrategias de

Identificar las diferentes

Elaborar planes

Responsabilidad

planeacién estrategias de agregados con las Proactivo
agregada planeacién agregada diferentes estrategias |Honestidad
como: fuerza laboral Seleccionar la Trabajo en equipo
nivelada, tiempo extra, |estrategia que genere |Ordenado
contrataciéon y despido, |el menor costo en la Toma de decisiones
subcontratacion. produccion. Analitico
Liderazgo
Empatico
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ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje Secuencia de aprendizaje Instrumentog y tipos de
reactivos
A partir de un caso practico |1. Identificar los conceptos de |Estudio de caso
elaborara un reporte de planeacién agregada Lista de cotejo
planeacion agregada que
contenga: 2. Analizar las etapas de la
planeacién agregada
e Fuerza laboral nivelada
e Tiempo extra 3. Analizar los datos de
e Contratacién y despido |inventarios, costos
e Subcontratacion involucrados, demanda
e La estrategia que genere _ o
menor costo 4. Relacionar las caracteristicas
de las estrategias con los datos
de la empresa para la
elaboracion de planes
agregados
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Solucién de problemas
Practica en el laboratorio
Analisis de casos

Pintarrén

Equipos

Materiales impresos
Hoja de célculo

Material multimedia

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
X
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ADMINISTRACION DE LA PRODUCCION |

UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad de y:
o [ll. Programacion maestra
Aprendizaje
2. Horas Teoricas 4
3. Horas Précticas 11
4. Horas Totales 15
5. Objetivo de la El alumno elaboraré el plan maestro de produccion en funcion a las
Unidad de variables existentes para el cumplimiento de las demandas de
Aprendizaje produccién.
Temas Saber Saber hacer Ser
Introduccion Identificar los conceptos | Determinar los Responsabilidad
basicos de objetivos y Honestidad
programacioén maestra: |caracteristicas propias | Ordenado

Definicion, importancia,
objetivos y
caracteristicas.

del producto.

Desarrollo del
Plan Maestro

de Produccion
(MPS)

Identificar la estructura
general de un plan
maestro de produccion:
tiempos de entrega,
capacidad de
produccion, cantidad y
variedad de productos.

Elaborar un plan
maestro de produccion
gue considere las
caracteristicas propias
de la empresa.

Responsabilidad
Proactivo
Honestidad

Trabajo en equipo
Ordenado

Toma de decisiones
Analitico
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PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

A partir de un caso practico
elaborara un reporte que
incluya el plan maestro de
produccion que considere
las caracteristicas propias de
la empresa:

e Tiempos de entrega

e Capacidad de produccién

e Cantidad y variedad de
productos

1. Analizar la demanda, datos
de inventario, horizonte de
planeacion, y érdenes
programadas.

2. Comprender la estructura
general de un plan maestro de
produccion.

3. Identificar las caracteristicas
de inventarios para un plan
maestro de produccion.

Caso préctico
Lista de cotejo
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Solucién de problemas
Practicas de laboratorio
Equipos colaborativos

Materiales impresos
Pintarron

Hoja de célculo
Equipos

Material multimedia

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
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UNIDADES DE APRENDIZAJE

1. Unidad .de. IV. Sistemas de inventarios
Aprendizaje
2. Horas Teoricas 9
3. Horas Précticas 21
4. Horas Totales 30
5. Objetivo de la El alumno controlara los recursos materiales considerando las

Unidad de
Aprendizaje

técnicas PEPS, UEPS, ABC en la clasificacion de inventarios para
contribuir a la optimizacion de los procesos productivos.

Temas

Saber

Saber hacer

Ser

Introduccién a
los sistemas de
inventarios

Identificar los conceptos
basicos de los sistemas
de inventarios, como:
Definicion, tipos,
objetivos y sus
caracteristicas.

Determinar el sistema
de inventario acorde a

las caracteristicas del
producto.

Responsabilidad
Proactivo

Trabajo en equipo
Ordenado

Toma de decisiones
Analitico

Inventarios de
demanda
independiente

Identificar los modelos
de inventario de
demanda independiente
como: cantidad
econdémica de pedido,
sistema continuo y
periddico.

Elaborar controles de
inventarios bajo
distintos modelos de

inventario en articulos

de demanda
independiente.

Responsabilidad
Proactivo

Trabajo en equipo
Ordenado

Toma de decisiones
Analitico

Clasificacion
ABC de control
de inventarios

Identificar las
caracteristicas del
método de control de
inventario ABC.

Clasificar los

materiales de acuerdo
a la metodologia ABC

facilitando su control

dentro de un inventario

de materiales.

Responsabilidad
Proactivo

Trabajo en equipo
Ordenado

Toma de decisiones
Analitico

Técnicas para

Definir las

Elaborar controles de

Responsabilidad

el control fisico |caracteristicas de las inventarios aplicando | Proactivo
de inventarios |técnicas de control fisico | las técnicas PEPS, Trabajo en equipo
PEPS y UEPS. |de inventarios PEPS, UEPS y conteos Ordenado
UEPS y conteos ciclicos en el manejo | Toma de decisiones
ciclicos. de los materiales Analitico
dentro de una
empresa.
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PROCESO DE EVALUACION

Resultado de aprendizaje

Secuencia de aprendizaje

Instrumentos y tipos de
reactivos

A partir de un caso dado
elaborara un reporte de
control de inventarios que
contenga:

e Modelo de inventarios

e Clasificacion de los
materiales

e Técnicas de control de
inventarios utilizadas

1. Analizar los tipos, objetivos y
caracteristicas de los modelos
de inventarios

2. Relacionar las caracteristicas
de los modelos de inventario de
demanda independiente,
clasificacion ABC y Técnicas de
control fisico de inventarios

3. Identificar el modelo
apropiado de administracion de
inventarios de acuerdo a la
naturaleza de la demanda

Caso préctico
Lista de cotejo
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PROCESO ENSENANZA APRENDIZAJE

Métodos y técnicas de ensefianza

Medios y materiales didacticos

Solucién de problemas
Practicas de laboratorio
Equipos colaborativos

Materiales impresos
Pintarron

Hoja de célculo
Equipos

Material multimedia

ESPACIO FORMATIVO

Aula Laboratorio / Taller Empresa
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CAPACIDADES DERIVADAS DE LAS COMPETENCIAS PROFESIONALES A LAS QUE
CONTRIBUYE LA ASIGNATURA

Capacidad

Criterios de Desempefio

Evaluar los recursos tecnolégicos,
materiales, humanos y econémicos
considerando el pedido o los prondsticos
de produccidn, para determinar la
capacidad de produccion.

Elabora un diagnéstico que determine los
recursos necesarios para la produccion:

- Tipo de maquinaria y equipo
- Materia prima
- Mano de obra

Programar la produccion de acuerdo a los
tiempos, especificaciones y nivelando las
lineas de produccidn, para generar las
ordenes de trabajo.

Realiza el programa de produccién de acuerdo
con las siguientes caracteristicas:

- Volumen de produccion
- Inventarios

- Capacidad instalada

- Tiempo de fabricacion

- Tiempo de entrega

Evaluar el desempefio del proceso
mediante el analisis de los resultados
obtenidos (producto, personal, equipo,
costos), para identificar y proponer
acciones de mejora.

Integra reporte final de produccién que incluya:

- Comparacién de la produccion real contra lo
programado (Volumen, tiempo promedio de
fabricacion, especificaciones y eficiencia,
desempefio del personal, entre otros)

- Producto no conforme

- Niveles de inventarios

Comité de Directores de la carrera de
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